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Guarde este manual en buenas condiciones para un uso prolongado y futuras consultas
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Prélogo

La impresora de inyeccidn de finta UV es una maquina de precision equipada con
mecanismos extremadamente finos y circuitos integrados.

Este manual ha sido preparado para que los usuarios finales comprendan faciimente y
puedan usar esta impresora de manera segura y eficiente. Por favor, lea todo el contenido
detenidamente y en detalle antes de operar la impresora.

Las modificaciones de cualquier contenido en este manual estdn sujetas a cambios sin previo
aviso debido a actualizaciones técnicas.

Si tienes alguna pregunta sobre el uso de esta impresora, no dudes en ponerte en contacto
con tu distribuidor local o con nuestra asistencia técnica.

Precauciones de Seguridad

1. Simbolos de Indicaciones
Ten en cuenta las caracteristicas especificas indicadas con estos simbolos para prevenir dafos a la
propiedad y lesiones personales durante el proceso de operacion.

Este simbolo indica que los fallos causados por el desconocimiento o
malentendido de las instrucciones pueden provocar danos en el equipo o
lesiones personales.

Este simbolo indica el posible riesgo de la operacion especificada

Este simbolo indica que la operacion incorrecta estd estrictamente prohibida.

Este simbolo indica las protecciones adecuadas necesarias para la operaciéon
indicada.

Este simbolo indica la parte de referencia de este manual.

19>

v V4

Este simbolo indica consejos Utiles.
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2. Precauciones de Operacion

Entorno de trabagjo

Nunca uses la impresora en un lugar sin ventilacién o cerrado, ya que podria provocar
riesgos téxicos para los operadores. Siempre es necesario tener un sistema de ventilacion

voldtiles.

La impresora es un equipo de precisidn y siempre debe evitar impactos fuertes o sacudidas
en cualquier proceso de carga, instalacion y operacion, ya que podria ocasionar danos
en el equipo.

Evita poner el pie u objetos pesados sobre la impresora, ya que podria ocasionar dafos en

® o utilices la mdaquina en ambiente donde exista riesgos de explosidn o sustancias

el equipo.
0 Verifica que no haya personas ni objetos dentro del drea de impresién.

(':? Por favor, consulta la seccién 2. "Entorno de frabajo”.

Modificacion prohibida

\‘ Cualquier alteracion no autorizada estd estrictamente prohibida, ya que podria provocar
un mal funcionamiento de las piezas o danos en la impresora.

® Estd estrictamente prohibido desmontar o reemplazar las piezas y cables mientras la
impresora esté encendida.

Electricidad

l Por favor, suministra a la impresora el voltaje y la frecuencia nominales. Una entrada de
energia incorrecta puede causar anormalidades funcionales o daios en la impresora.
Evita que se derrame liquido sobre las partes electrénicas, ya que podria provocar el mal
funcionamiento de las piezas.

Verifica que la impresora esté correctamente conectada a tierra, ya que de lo contrario
podria ocasionar riesgos de descarga eléctrica.

Consulta la seccién 4.5 "Requisitos de entrada de energia".

W
a
(?

Proteccidn contra la luz ultravioleta

|

Evita el contacto visual continuo con los rayos ultravioleta de la ldmpara.

. Usa gafas protectoras anti-UV cuando la impresora esté funcionando para proteger al
operador del contacto directo accidental con la luz ultravioleta.

Indicaciones para el Operador
Desmontar o reemplazar piezas y cables estd estrictamente prohibido mientras la

® impresora esté encendida.

0 Evita cualquier contacto corporal con las partes méviles durante el funcionamiento de la
impresora, ya que podria provocar un fallo en el equipo o lesiones personales.

(2]
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El operador debe estar adecuadamente entrenado y debe operar la mdquina siguiendo
las instrucciones, ya que de lo contrario podria provocar faciimente danos en el equipo o
lesiones personales.

Usa guantes de goma para evitar que liquidos quimicos se derramen sobre el cuerpo
humano.

Enjuaga inmediatamente con agua purificada en cantidad suficiente si ocurre algin
accidente y consulta a un médico después.

P@ ®

Almacenamiento de finta

Mantén los consumibles quimicos fuera del alcance de personas no calificadas y
almacénalos segun las instrucciones especificas.

Indicaciones durante el secado de flujo continuo”

Para evitar problemas de impresidn y riesgos de explosién, solo se deben utilizar las tintas y
barnices calificados por POLAROID en la maquinaria.

OH®

Propiedades fisicas y quimicas de las tintas

Forma fisica especifica: Liquido Forma fisica general: Liquido

Color: Y/M/C/K/LC/LM Olor: Olor acrilico

pH: N/AV Punto de ebullicién: >120°C

Temperatura de descomposicion: N/AV Flash Point: >120°C (Método de prueba: Vaso
cerrado)

Temperatura de auto ignicién: No disponible | Limites de inflamabilidad: No disponible

Presién de vapor: <ImmHg@20°C Densidad de vapor: (Air=1) >I

Gravedad especifica: 1.01 Solubilidad en agua: Despreciable

No se permite colocar solventes en el drea de impresion.

Los solventes no deben estar presentes en la superficie de la boquilla del cabezal de
impresién.

Se necesita un sistema de escape desde la parte superior de la maquinaria para aspirar la
0 peligrosa niebla de tinta.

Eliminacién de desechos de tinta y liguido

El fratamiento de los productos quimicos de desecho debe cumplir con las regulaciones
ambientales locales.

Emergency reaction

I Recuerda siempre presionar el botdn de parada de emergencia en caso de cualquier
° emergencia, y la impresora no debe activarse hasta que todos los fallos se resuelvan.

(F Consulta la seccién de Solucién de problemas.
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Infroducciodn

1. Breve intfroduccién a la impresora

La impresora de inyeccion de tinta UV de cama plana Polaroid T-Rex FBS es un equipo altamente
rentable especialmente disenado para empresas de impresion comercial.

Ensamblado con cabezales piezoeléctricos de alto rendimiento que permiten una velocidad de
salida de hasta 30 m/h con una precision de 720 x 600 DPI.

2. Aplicaciones de impresora

La impresora digital UV puede imprimir directamente en diversos medios. El modelo se puede utilizar
en produccidn publicitaria como pancartas, paneles LED, soportes POP, exhibidores de vinilo y, al
mismo tiempo, realizar innovaciones creativas en la artesania fradicional de la industria de la
decoracidn, de las cuales también se pueden imprimir vidrio de bellas artes, productos de madera,
cuero natural o artificial, baldosas de cerdmica y papel tapiz, etc.

3. Configuraciones de la impresora

Modelo POLAROID T-REX FBS

Tipo de cabezas Cabezas RICOH piezoeléctricos de alto rendimiento

Cantidad de cabezas 2-8 PCS

Resolucion Mdaxima 720*1800 DPI 720*1200 DPI

Velocidad de impresion (4 Produccién ‘4 Pass ‘6 Pass ‘8 Pass
cabezas de impresién) m2/h ‘30 ‘23 ‘] 5
Tamano de impresiéon Hasta 2.5m x 1.3m

Tipo de medio Medios de impresion rigidos y flexibles.

Grosor impreso 0-150 mm

IAplicaciones \Vidrio, acrilico, tableros de madera, baldosas cerdmicas, metales, tableros de

PVC, cartén corrugado, tableros de pldstico, etfc.

fipo de tinta Tinta UV amigable con el medio ambiente (sin COV)

Modo de color Lc, Lm, K, C, M, Y, W, V

IArchivo de soporte PDF, JPEG, TIFF, EPS

soporte RIP Colorgate RIPrint  Photoprint Onyx

Sistema informdtico Windows7, Windows 8 10

Peso neto 1050 kg

Dimensiéon 1600mm [H] x 2185mm [W] x 4120mm [L]

Consumo de energia 5.2 kW

Ruido El nivel de presidn sonora de emisién ponderado A en los puestos de trabajo no

supera los 60 dB(A)

Radiacion cat.1

Observacion. Todas las configuraciones técnicas estdn sujetas a cambios sin previo aviso.
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Suministros
de CA

Voltaje nominal

220V

Frecuencia nominal

50Hz

Voltaje en estado
estacionario

0,92 a 1,1 de tensidn nominal

Frecuencia

0,99 a 1,01 de frecuencia nominal de forma continua

Distorsion armodnica

Distorsion armonica no superior al 10 % del valor eficaz total.
Tensidn entre conductores activos para la suma del 2° al 5°
armoénico. Un 2 % adicional del total r.m.s. Se permite una
tensidon entre conductores activos para la suma del armdnico 6
al 30.

Desequilibrio de
voltaje

Ni la tensidn del componente de secuencia negativa nila
tensidon del componente de secuencia cero en suministros
bifdsicos superan el 2 % de la componente de secuencia
positiva

Interrupcion de
voltaje

Suministro interrumpido o con tensién cero durante no mds de 3
ms en cualquier momento aleatorio del ciclo de suministro con
mds de 0,5 s entre interrupciones sucesivas.

Caida de voltaje

Caidas de tensidon que no superen el 20 % de la tensidon de pico
de la alimentacion durante mds de un ciclo conmds de 1s
entre caidas sucesivas.

4. Diagramas de estructura

4.1 Vista frontal de la impresora

00

1. Botén de paro de emergencia delantero izquierdo :g
2. Panel de conftrol eléctrico

3. Carro

4, Botdn de parada de emergencia delantero derecho
5. Interruptor de encendido
6. Caja de tinta
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4.2 Vista trasera de la impresora @

1. Enfrada de energia (220V)

2. Interfaz de succidn

3. Alimentacion MOTO de aspiraciéon (220V)

4. Tangue de agua UV y sistema de presidn negativa (interior)

4.3 Electric Control Panel

K G ] Y L LG LG

v
e :
© © © © © © ©

Bt e —-

LED Suction Hesating Dant i nuous Spare
N i

1 2 3 4 5

Interruptor de luz ultravioleta

Interruptor de succion

Interruptor de calentamiento para tinta
Control de impresion continua
Repuesto

R

Ldmpara de alarma de tinta
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4.4 Suction Control Panel

1. Vdlvula de zona de succidén de mesa delantera izquierda

2. Vdlvula de zona de succidn de la mesa frasera izquierda
3. Vdlvula de zona de succidn de la mesa tfrasera derecha
4. Vdlvula de zona de succién de la mesa delantera derecha

5. Funciones de la impresora

Con la capacidad de R+D propia que permite un avance constante

Los artesanos de montaje profesionales garantizan las cualidades perfectas.

Adopte piezas de excelente calidad de marcas famosas en todo el mundo, p. cable de remolque de
EGUS.ALEMANIA, servomotor de panasonic. JAPON y Leadshine.China, cinturén sincrono de MEGADYNE.

El conjunto de viga irbnica mds rieles guia duales en una estructura mecdnica en direccién X permite que el
carro funcione de manera estable.

Tira codificadora lineal de alta precisidon para el posicionamiento del carro.

Fibra 6ptica con una velocidad méxima de transmision de 1,25 Gb/S y capacidad de cero interferencias.

Interfaz de transmision de datos PCIE industrial con excelente resistencia a interferencias electromagnéticas.

El ajuste automdtico de la altura del cabezal permite ajustar la altura del cabezal a diferentes espesores de
medios de 0 a 150 mm.

Un doble tornillo de avance en la estructura mecdnica en direccién Y garantiza la base del movimiento paso a
paso estable y de alta precision.

Autocomprobacién de fallos de funcionamiento de la impresora

El control automdtico de calentamiento de tinta de doble clase garantiza la viscosidad éptima de la tinta para
la descarga continua del cabezal de impresion.

Tangue de presidon negativa especial para mantener la presion en el estado de apagado principal.

Interfaz operativa mads intuitiva y facil de usar.

Con la capacidad de ejecutar de forma continua la produccién de impresién comercial las 24 horas del dia,
los 7 dias de la semana.
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5.1 Electric Box

Interruptor de encendido 220V
Fuente de alimentacién de 24 V CC
Servocontrolador de X (carro)
Servocontrolador de Y_Left
Servocontrolador de Y_Right
Tablero principal
Fuente de alimentacion de 24 V/12 V CC
Fuente de alimentacion CC 24V15A
Fuente de alimentaciéon CC de 24V50A
Relay de estado sdlido1 para Moto X Y
0. Relay de estado sélido2 para luz ultravioleta
1. Relay de estado sdlido2 para succién

= T i S e
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Instalaciéon de la impresora

1. Cargay transporte
El peso neto de la impresora es de 1050 kg.
Temperatura de transporte y almacenamiento: -20 °C ~ 60 °C

La impresora es un equipo de precision resistente y de gran valor; por lo tanto, la tarea de
carga y transporte debe ser asumida por personas calificadas, con el fin de reducir los
riesgos inesperados.

El levantamiento del paquete de madera debe realizarse hacia el frente (con una marca
de identificacién de FRENTE).

El equipo debe izarse con la caja del paquete mediante la grda, con el fin de evitar dafos
a la impresora causados por fuerzas externas.

Se recomienda utilizar un montacargas de 3 toneladas para las labores de carga y
descarga. Bdsicamente, la distancia entre los dos brazos del montacargas debe ser de 1,3
m como minimo vy la longitud del brazo debe ser de 2,0 m como minimo.

e e

O

>2000mm

2. Ambiente de trabajo

\ / =

Camién Asistente de montacargas. Montacargas

Lugar de trabajo individual, limpio, con sombra y sin polvo con ventilacion asociada

Altitud: Por debajo de 1000 metros

Humedad constante: 30%~70%RH (sin condensacion)

Temperatura ambiente: 18 °C ~ 30 °C (64 °F ~ 86 °F)

Limpio y sin polvo

Protegido de la luz del sol

En buenas condiciones de ventilacion.

Toma de corriente certificada de la cual se requiere un consumo madximo de 8,3kW y un amperaje de 20A.

El voltaje nominal de 220 V y el voltaje conectado a fierra deben ser inferiores al valor de 3 V.
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3. Configuracion del ordenador

. Controlador de . .
Tarjeta madre CPU RAM . Sistema operativo
disco duro
PENTIUM
Puerto PCIE , , . .
. dual-core 4G o mds 80G o mas Windows 7/10 64Bit
compatible .
G3250 o superior
AL}
N * Windows 2000 / WindowsXP/ Mac no son compatibles
Windows10 /Win8 Es necesario deshabilitar la aplicacién de la firma del conductor.

4. Instrucciones de instalacion
4.1 Verificacidon y aceptaciéon
1. Verifique que todas las unidades y mecanismos electrénicos estén en estado normal tan
pronto como la impresora se coloque correctamente.
2. Desmonte todos los accesorios de la impresora.
3. Verifique que todos los accesorios enumerados estén incluidos y firme la factura.
4.2 Instalacion de los accesorios del ordenador
1. Conecte todos los dispositivos de E/S de la computadora.
2. Instale la unidad USB en la computadora.
3. Conecte las fibras opticas, cables de datos seriales de cada circuito correspondiente.
4.3 Instalacion del conjunto de Idmpara UV
1. Cargue el conjunto en el carro. y apriete los tornillos
2. Ponga antficongelante y agua en el bronceador de agua UV.
4.4 Ajuste de nivelacion
1. Mantenga las ruedas de la impresora apoyadas en el suelo con los soportes no
habilitados.
2. Utilice el nivel para medir el centro de los cuatro bordes de la platina y encuentre el
punto mds alto de la platina.
3. Toma como referencia el punto mds alto y ajusta los tornillos de soporte de las otras tres
esquinas, y consigue que los cuatro bordes queden al mismo nivel.
4. Apriete la tuerca de los tomillos de soporte para mantener estable todo el marco.

13
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4.5 Requisito de entrada de energia

La impresora es un equipo de alto consumo energético de 3,2kW.

La potencia de entrada debe cumplir con el valor nominal de voltaje CA y 20 A.

0 La impresora debe estar correctamente conectada a tierra.

Los diagramas a continuacién muestran el método de cableado para varias entradas de energia.

220VAC 50Hz

El voltaje entre N y PE debe ser inferior a 3V.
La especificacién del cable de alimentacion debe tener un didmetro de 4 m GB

I
Fuente de alimentacion de CA L
Entrada: 200V AC 50Hz

©
—
Disyuntor de fugas
=H=E=0=0

()

N N LI} L2} L3
Impresora de ]

: Cable

inyeccién de tinta

Pl

PE (D)

4.6 Instalacion de software y controladores
1. Copie el archivo che a su PC

UV-GENS5
2513
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2. Abra el archivo y busque RYPC para crear un acceso directo.

|2] Eurdll 2017/10/27 17:04
fpga.dll 2016/10/24 21:44
1] fpga-v1.dll 2016/6/15 7:27
|4 fpga-via.dll 2017/11/1 15:22
| ] INFODES.edl 2016/1/7 15:34
1] LanPulgin.dll 2017/12/13 15:57
| ] nths.dat 2012/12/15 16:49
PCS 2019/9/3 16:34
PCS-1 2019/3/29 15:48
PdProc.dll 2017/12/1 18:24
| ] PHM.pmc 2016/11/21 18:48

3 PHMAN-ADV9(2014L)
4] ryeftdll

2017/11/3 11:55
2017/1/17 11:38

& RYPC \ 2018/1/15 22:41
RyStdCtrl.dll 2017/8/26 14:14
[] secrdll 2017/8/25 9:40
SECTOOLdIl 2014/4/17 8:15
sudev.dll 2017/8/24 11:46
[ N . . = An1A N IAE 114N

3. Seleccione VC++08 10 . version. x86 for 32 bit windows, x64 for 64 bit windows

Abra el archivo VC++ y configure

VC++2008

Il veredist x64
f veredist x86
T veredist x64

‘ VC+ +.201 s Il veredist x86
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) Microsoft Visual C++ 2008 Redistributable Setup

Welcome to Microsoft Visual C++ 2008
Redistributable Setup

This wizard will guide you through the installation process.

I | Cancel

X

) Microsoft Visual C++ 2008 Redistributable Setup

License Terms

Be sure to carefully read and understand all the rights and restrictions described in the
license terms. You must accept the license terms before you can install the software.

MICROSOFT SOFTWARE LICENSE TERMS

MICROSOFT VISUAL C++ 2008 RUNTIME LIBRARIES (X86, IA64 AND X64), SERVICE
PACK 1

These license terms are an agreement between Microsoft Corporation (or based on
where you live, one of its affiliates) and you. Please read them. They apply to the
software named above, which indudes the media on which you received it, if any. The
terms also apply to any Microsoft

* updates,

v

Press the Page Down key to see more text.

¥ I have read and accept the license terms.

l < Back II Install > || Cancel
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License Terms

Be sure to carefully read and understand all the rights and restrictions described in the
license terms. You must accept the license terms before you can install the software.

MICROSOFT SOFTWARE LICENSE TERMS

where you live, L 3 2 2 :
o Fars fmed [ ) Setup is configuring the install. This may

s e0 appiy A I 4 take a minute or two. any. The

SO R AR AENEEE

e T e —

Press the Page Down key to see more text.

e T ——

¥ I have read and accept the license terms.

) Microsoft Visual C++ 2008 Redistributable Setup —

Setup Complete

Microsoft Visual C++ 2008 Redistributable has been successfully installed.

It is highly recommended that you download and install the latest service packs and
security updates for this product.

For more information, visit the following Web site:

17
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4. Conecte el cable USB a la computadora, luego abra el interruptor de la mdaquina, el
administrador de dispositivos le recordard que empaque la unidad

Intel (R) 82801FB/FBM USB Universal Host Controller — 2658
Intel (R) 82801FB/FBM USB Universal Host Controller - 2659
Intel (R) 82801FB/FEM USB Universal Host Controller - 26SA
Intel (R) 82801FB/FEM USB Universal Host Controller - 265B
Intel (R) 82801FB/FEM USBZ Enhanced Host Controller — 265C

[ %Usb Printer Controller |

USE Root Hub
USE Root Hub
USE Root Hub
USE Root Hub

wen N TR

Posicion de los Drivers

|, Doc 2016/4/29 10:19
2016/4/29 10:19
| LogFile 2016/4/29 10:19
|, Medium 2016/4/29 10:19
|, MTYPE 2016/4/29 10:19
. oem 2016/4/29 10:19
J RIP
L RIP-OK
1. Win7(X64)
"2 Musb-Prt
2 | Printer
% XTUSB.sys __

El contfrolador de impresora USB de RETC estd terminado

Intel (R) 82801FB/FBM USB Universal Host Controller - 2658
Intel (R) 82801FB/FBM USE Universal Host Controller - 2659
Intel (R) 82801FB/FEM USB Universal Host Controller - 268SA
Intel (R) 82801FB/FBM USE Universal Host Controller - 265B
Intel (R) 82801FB/FEM USB2 Enhanced Host Controller — 265C

Usb Printer Controller |
USE Root Hub
USE Koot Hub
USE Root Hub

USE Root Hub

wen N .oy

Nota: Si el sistema es WIN10, debe prohibir la firma del controlador de su PC
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4.7 Pruebas funcionales
Abra la fuente de alimentacion y pruebe las siguientes funciones de la impresora:

Direccion Z moviéndose correctamente

Las direcciones X e Y se mueven correctamente

La funcidn de localizacion de la altura del cabezal funciona correctamente

Prueba de impresion correcta

4.8 Instalacion del cabezal de impresién

Este paso debe ser realizado por técnicos calificados con el fin de evitar danos al
cabezal de impresidon y al circuito integrado, y reducir el riesgo de peligros
inesperados debido a operaciones incorrectas.

La conexidon de los cables del cabezal de impresidn solo se puede realizar en estado

nunca deben doblarse.

apagado. Las clavijas de los cables deben evitar ser mojadas con cualquier liquido y

Al desmontar el cabezal de impresion, utilice guantes de goma y gafas para
protegerse de la finta.

1. Saque todas las piezas del asistente y conecte los conectores.

= Del filtro a las cabezas
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3. Preste mds atencidén a los cabezales y saque el cabezal de impresidn de la caja de
embalagje.

4. Termine la conexidn entre el subtanque y los cabezales v fije el cabezal de impresién.

™

El agujero en el
lado izquierdo

I I IS

5. Posicién de la cabeza

20
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CM YK lc. Lm. wyv

(Doble)CMYK
6. Conecte el tubo de recarga con el cabezal en el ofro lado.

21
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7. Coloque la cabeza en la ubicacién del orificio y luego gire los tornillos.

8. Conecte las placas de transferencia con las placas de cabecera y los cabezales de
impresién Termine de instalar los cabezales de impresidon uno por uno

Modelo 8 cabezas

De izquierda a derecha

OICMO2YKO3 WO4V

1. OICMO2YKO3LcLmO4WO5 \

2. O1CM(Grupo 1) O 2 YK(Grupo 1) O 3 CM(Grupo 2) O 4 YK(Grupo 2) O5W O éV

?qﬁ . b QY r 3
D E | \
7/ / \ -
AR \ t
\ \ : .
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Modelo 4 cabezas
1. OICMO2YKO3IWO4 \%
2. OICMO2YKO3LlcLmO4W

4.9 Relleno de tinta

La operacién de llenado de finta solo se puede ejecutar cuando las lineas de
tinta y las conexiones de los cables se revisan cuidadosamente después de la
instalacion del cabezal de impresion. .

1. Ajuste el valor a-1,5 kPa, evite la proteccidon automdtica del sistema cuando la presién
negativa fluctle en el proceso de operacién de llenado de tinta. (Gire la perilla hasta
que el monitor muestre el valor que necesita).

2. Verifique que todos los cables de las bombas de tinta estén conectados correctamente
y luego llene cada tanque principal con el color de tinta correspondiente.

3. Lafuncién de bombeo de tinta se interrumpird si el tanque secundario adn no se llena
hasta su cantidad de tinta estdndar cada 15 segundos, y el timbre emitird tres alertas
desde el software de la computadora. Normalmente, esta alerta se puede ignorar
restableciendo la funcién de llenado de finta, y el llenado de tinta se puede lograr
repitiendo la operacién un par de veces. (La parte inferior derecha del software mostrard
el nivel de finta actual de la pila de tinta secundaria).

4. Cuando termine el llenado de finta, gjuste la presidén a un valor de -3.0kPa, luego abra las
vdlvulas del Sub Tanque.

ﬁ_

-
T

viero
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4.10 Escape de aire del cabezal de impresién.

La operaciéon de extraccidn debe redlizarse la primera vez que se instala el cabezal
N de impresion.

Esta operacién puede ayudar a agotar las burbujas de aire en la cdmara.

- Esta operacion también se puede utilizar para solucionar el problema de falta de
boquillas.

Usar guantes de goma y gafas para protegerse de la finta.

1. Apagar la funcidn de pulverizacion

2. Cierre todas las valvulas excepto las del cabezal de impresidon, que deben vaciarse y
ajuste la presién a un valor de -1,0 kPa.

3. Afloje la tapa del tubo de escape de aire del cabezal de impresidon y presione el botén
de cebado de tinta hasta que vea que sale un chorro de tinta constante del tubo.
Luego selle el tubo con la tapa.

4. Ejecute el escape en cada cabezal de impresidn como se describen anteriormente.
Cuando termine la operacién de escape, gjuste la presién a un valor de -3.0kPa y abra
todas las valvulas, presione el botdn de cebado hasta que vea que la finta sale de las
boquillas de cada cabezal de impresion.

5. Utilice un pano sin pelusa y sin polvo para limpiar los residuos de tinta en la superficie de
la boquilla.

6. Imprime un “Status” y comprueba el estado de los inyectores.

s ol e @ o

Print Option Task Select Operation Maintenance

O ww ©

Open File Print Offet Status\
Speed: ‘ngh = xorigin: |100 Imm

P [Rignt | vorigin: [100  |mm

|
| File Name:

Resolution:
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4.11 Calibracién y alineacion del cabezal de impresion.
4.11.1 Alineamiento vertical
1. Ejecute el programa RYPC, haga clic en "calibraciéon" para ingresar a la
"Cdlibracion vertical’

2. Seleccione la dlineacién vertical del cabezal de impresién en la lista desplegable
de verificacion de alineacién y ejecute printing.

= 7 Bl & o= h o l1|lz2lsl-al-5|-a-7|-8/-2

3. Utilice la lupa para observar las partes superior e inferior de la pequena plancha
impresa y vea si las dos partes se fusionan en una sola.

4. Ajuste el tomnillo de gjuste vertical de la base del cabezal de impresién de acuerdo
con la impresién de calibracién de “Cabezales verticales” y repita el Paso 3.

5. Repita el Paso 2, el Paso 3y el Paso 4 hasta que queden alineados.
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Coémo leer la impresion de calibracion vertical

Imagen A Impresidn de calibracién Imagen B Impresién de calibracién vertical
vertical (buena) (mala)

Clockwise /! Anti i cnuckwh(ja] --1-- Anticlockwise
@ ) @
H1 !
Las lineas de las dos partes impresas Hay unicono en el lado de las agujas del
estdn completamente superpuestas. reloj. Ajuste el tornillo en el sentido de las
La calibracién vertical es buena. agujas del reloj para alinearlo en la posicion

media con el signo de exclamacion.

Coémo ajustar el tornillo de ajuste vertical

1. Afloje el tornillo de fijacién del cabezal.
2. Ajuste segun la impresion de calibracién vertical. (Gira la cabeza)
3. Apriete el tomillo de fijacion de la cabeza cuando se logre la alineacién vertical.

4.11.2 Left/Right heads offset

v “Desplazamiento de direccién izquierda” significa calibracion de color de la impresidon
en direccidn izquierda.
“Desplazamiento en direccion derecha” significa calibracién de color de la impresion
LI en direccion derecha.

Plano 1
1. Seleccione el desplazamiento de color "de izquierda a derecha”

X Pri Offs ol rmm)

T Y T T S T A

Rovice Factker

[ or - [ w7 | =7 f .
oo L] 7 B | ! /
P I | } / :
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2. Utilice la lupa para observar la mejor alineacion de la impresidon de calibraciéon
offset y tdmela como variable para ajustar el valor original.

3. Modifique el valor con una variable en el espacio en blanco correspondiente del
sector “Calibracién de compensacion de color” y verifique la alineacién
nuevamente.

4. Repita el Paso 1, Paso 2 y Paso 3 hasta que queden alineados.

Cémo leer la impresion de calibracion de compensacién izquierda/derecha

> Los inyectores del lado izquierdo de la linea
impresa del cabezal de impresion (M) se
alinean mds perfectamente con la linea negra

1] ]| | | Ij ‘ | ! en elicono con una figura de *-3".
= . i Jf & ) 1>¢

Rt ey |
Speed Mode: LHigh Spee@ \_ \ Offset Direction Selection: [Fromlemo right%‘ ‘ Input Relative Value ‘

£39.3 641.0 | 6415 | 12815 12826 1280 | -1280
o Nl o 0 0 0 0 0
0 0 0 0 0 0 0

Resta 2 segun el origen de M

Alineado después de ajustar el
desplazamiento de los pardmetros.

1>

NEEEEEe ™
Lok

Desplazamiento de direccién derecha usando el mismo método con desplazamiento de
direccion izquierda

Plano 2

1. Hacer un archivo, cuatro colores negro (Blanco y barniz de “Spot™).

Imprima este archivo.

Ver la posicion de compensacion del color.

Basado en el azul, otros colores se mueven a la posicién azul (coincidente).
Escriba el valor en la tabla de calibracién en el software.

Haga clic en Aplicar para imprimir nuevamente. Repita del 1 al 6 (preste atencién
a la direccién de la velocidad de impresién)

S e
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7.{ Offsot Direction Selection: |From lefto right s

12815 12825 | <1280 | 1280
0 0 0 0
0 ] o 0

Input Relative Value

Doble calibracién y alineacion CMYK
1. Las cabezas del grupo 2 estdn alineadas hacia el interior, el grupo 1 estd alineado
hacia el frente
2. Cadlibracién vertical
3. Impresion de estado (Primero gjuste los dos cabezales del grupo 2 al mismo nivel)
4. Impresién de estado (empuje el grupo 1 con la mano para conectar el grupo 1y
el grupo 2)

5. Cadlibracion vertical nuevamente
6. Calibracién de color (grupo 1)
7. Calibracién de color (grupo 2)

Cabezas en la misma linea horizontal
Grupo 1
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4.11.3 Calibracion de compensacion bidireccional
1. Seleccione "Bi-Dir Offset” (alta velocidad)

Motion Voltage Carriage Lifter System Information

Bi-Direction Offset X Prt Offset(mm) ‘ Calibration Wizard ‘

Low Speed: NormaISpeed: 19 High Speed: | |25 ]100 ‘ e ‘

| Vertical Calibration

=,

|

1.0000 | 1.0000 ' 1.0000 ' 1.0000  1.0000 | 1.0000 = 1.0000 | PrintHead Status |

SpeedMode:| [High Speeil|| oy (o | Offset Direction Selection: [From leftto right@] | input Relative Value | | stpsee |

T N A N I [_comon_|

6393 [EERAl 6410 | 6415 12815 12826 1280 1280 [ ¥eDir Golor ofiset.|

MO BN 0 o o o o :‘.i"
Bi-Dir Offset

2. Utilice la lupa para observar la mejor alineacion de la i |m|ore5|on de cohbroaon
offset y tdmela como variable para ajustar el valor original.
3. Sector “Cadlibracién” y verifique nuevamente la alineacion.

Material Config ‘

Bi-Direction Offset X Prt Offset(mm)
Low Speed: Normal Speed: High Speed: |25 |100

4. Repita el Paso 1, Paso 2 y Paso 3 hasta que queden alineados. Modifique el valor
con una variable en el espacio en blanco correspondiente de “Bidi_Offset & Step.

El pardmetro de calibracién difiere segun la velocidad del carro.
Cdlibre los pardmetros de compensacion bidireccional para ellos por separado.

A menudo utilizamos un tipo de velocidad (alta velocidad)

Coémo leer la impresién de calibracién de compensacion bidireccional

La linea se superpone

ljﬁ‘, lﬂ‘j: IﬁT, I,I.,Iz,l, 1) ﬂﬁ er ﬂﬂ fm fm ﬁﬂ mejor en la posicion

——————————— de la figura +3.
. Mds 3 al pardmetro
il o correspondiente (Aqui
= Low Speed: Normai speed: [19 ] pionspeea: [28 | ]| [100 estd la velocidad,
25+3=28).




4.11.4 Calibracion escalonada

Calibration Wizard

polaroid

1. Seleccione la impresidn de verificacién paso a paso en el tamano del

_ paso de calibracion.
2. Utilice la lupa para observar y encontrar un nUmero que indique la
mejor superposicion de las lineas diminutas.
3. Modifique el valor con una variable en el pardmetro correspondiente
(_zorons. ) y verifique la alineacion nuevamente.
4. Repita el Paso 1, Paso 2 y Paso 3 hasta que queden alineados.

Coémo leer la impresion de calibracion escalonada

Una impresidn de calibraciéon por
pasos alineada

Verica Caliration
Datum | 2PASS | 4 PASS opass | 12pas:
[ oatum [ 22453 | -E =S
fl 10000 | 10000 10000 | 1.0000 10000/ 1.0000 10000
3peedMode: [High Spe LRI S tep Factor Conversion Operation[ £ % g __m
s L
o 1 Messwevaue: [0 ] [Forcomons
Conversion Result: |
Apply Cancel [ Material Config ‘
[cartmararonset |

Ajuste el pardmetro aqui. Este
método utiliza un cdlculo de
pardmetros preciso.
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Instrucciones de operacién

1. Operaci

6n de arranque y apagado.

El usuario debe leer el capitulo de Precauciones de seguridad antes de la primera
operacién. Y todas las operaciones que deban realizar los principiantes deben realizarse
bajo las instrucciones de técnicos profesionales.

a
a

Para una parada de emergencia, presione cualquiera de los botones de parada de
emergencia.

1.1 Operacion de inicio de la impresora

1.

Conecte los enchufes del cable de alimentacion a la toma de pared.

Py INTERRUPTOR PRINCIPAL

Encienda el disyuntor de energia principal.

Inicie la computadora.

Encienda los cuatro botones de parada de emergencia en cada esquina de la
impresora. Luego sube el interruptor

Ejecute la autocomprobacién en el inicio inicial del sistema de impresion.
Compruebe si el valor de lectura de la presidon es normal.

L

. 4 Normalmente, el valor de la presidbn negativa es -3,0 KPa. Pero varios ligeramente en
diferentes modelos y ubicaciones.
Ajuste la presién en el sistema de presidn negativa.

Active el soplador de aire y encienda el sector de succidn correspondiente de la
plataforma donde se depositd el medio.
Presione el botdn de la Idmpara UV-LED e inicie el trabajo de impresidon normal.

(:? Consulte Configuraciones de la impresora para obtener informacién
detallada.

Y Si alguna vez se encuentra con una alerta o un mensaje de error. Consulte
el capitulo Solucidn de problemas.

1.2 Op
1.

eracion de apagado de la impresora

Imprime la prueba de los inyectores en un papel de tamano A4y compdrala con la
anterior.

Apague el soplador de aire y las Idmparas UV.

Cierre el interruptor de la segunda botella de tinta y limpie la superficie del cabezal de
impresién con un pano limpio.

Apaga el ordenador.

Cologue la cubierta de tela de sombra en el carro.

Y Si se observa que faltan boquillas, ejecute la operacién de
(? extraccion inmediatamente.
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Mantenimiento de la impresora
1. Mantenimiento periddico de piezas de impresora.

redlizar el frabajo de mantenimiento periddicamente de acuerdo con las siguientes

o Para mantener la impresora en buenas condiciones de trabajo, los operadores deben

instrucciones.

Mantenimiento de rutina diaria

Limpiar el marco

Limpiar el fregadero de tinta residual

Limpie el cristal de cuarzo del conjunto de la I[dmpara UV.

Limpie el fondo de la bandeja del cabezal de impresién.

Verifique el sistema de presidon negativa.

Realice una revision de las boquillas.

Mantenimiento de rutina semanal

Limpiar el cable de remolque y sus cables internos.

Limpiar los ventiladores, piezas electrénicas.

Limpiar la bandeja recolectora de tinta residual.

Reemplazar la fibra del filtro.

Realice la calibracién y alineacién.

Mantenimiento de rutina mensual

Lubricar las piezas mecdnicas rodantes y moviles.

Verifique las uniones de las lineas de finta y lineas de aire.

Reemplace la bomba de aire

Mantenimiento de rutina trimestral

Restablecer el indicador de presién

Reemplace el filtro de cdpsula

Bomba de tinta y fibra dptica.

Mantenimiento de rutina anual

Reemplace el vidrio de cuarzo del conjunto de la Idmpara UV.

Reemplace el filtro de disco y los tubos dentro de la linea de
remolque.

* Las siguientes instrucciones de mantenimiento con una estrella “*” estdn destinadas a

personas calificadas.

2. Mantenimiento de las piezas mecanicas.

Lubrigue mensualmente las piezas mecdnicas mdviles con grasa de litio.

Partes mecdnicas

Guia de deslizamiento en direccién X
Guia deslizante en direccion Y
Cables de tornillo en direccion Y
Paso de tornillo direccional Z

Utilice la pistola engrasadora tipo palanca para expulsar la grasa lubricante al bloque
deslizante a fravés del conjunto de boquilla lubricante en el bloque.

| Se debe evitar el uso de grasa de litio sucia para trabajos de lubricacion o provocard
. danos en la guia deslizante y en el bloque deslizante. .

3. Mantenimiento de piezas de precision*

Todas las piezas de precision deben limpiarse estrictamente con isopropanol y un panuelo sin
pelusa segun las instrucciones de mantenimiento.

Piezas de precisidon

Tira “Encoder” opt-eléctrica
Conjunto del buscador de altura del cabezal del sensor
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4. Mantenimiento del cabezal de impresion *

4.1

Mantenimiento rutinario diario del cabezal de impresion
1. Todos los dias, antes o después del trabajo, realice una impresion de comprobacién de
los inyectores y vea si hay alguna obstruccion..

Ejecute el cebado o lavado inmediatamente tan pronto como se observe cualquier bloqueo

En el caso de que solo uno o dos colores salgan durante el proceso de impresién, se
recomienda encarecidamente imprimir una barra de color sincronizada con la imagen.
Todos los demds colores también pueden funcionar durante toda la impresion.

De este modo, evite que la luz UV reflectante constante provoque la obstruccion de las
boquillas que no descargan.

2. Ordene y limpie la plataforma de impresidon y la parte inferior de la bandeja del cabezal
de impresion.
3. Ejecute una operacion antipolvo y antielectrostdtica.

4.2 Preservacion del cabezal de impresion

Si alguna vez te encuentras con
1. Se produjo un corte de energia y ain se desconoce el tiempo de recuperacion.

2. Vacaciones superiores a 5 dias

Es necesario redlizar una preservacién del cabezal de impresién.

Sigue las instrucciones de abajo.

1. Obtenga una placa KT del tamano de la bandeja del cabezal de impresion y envuélvala
con una pelicula de conservacion.

2. Cologue con cuidado un panuelo de papel sin pelusa sobre la superficie y utilice un
poco de enjuague para humedecerlo.

3. Cologue la placa KT humedecida debajo de la bandeja del cabezal de impresién, luego
gire el fomillo direccional Z manualmente, haciendo que el carro baje hasta que las dos
superficies se adhieran entre si. (Un ligero contacto es correcto, evite presionar
demasiado)

4. Apague las vdlvulas y desconecte el terminal del cable de la bomba de aire.

5. Apague el disyuntor principal.

5. Reemplazo de piezas consumibles.
5.1 Reemplazo de bomba de tinta

-

.- | Cuando escucha un zumbido consecutivo en la computadora y no muestra tinta
durante mucho fiempo

Verifique y vea si la bomba de tinta no funciona correctamente.

1. Desconecte el enchufe del cable de la bomba de tinta y afloje los tornillos del accesorio.
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2. Retire la bomba de finta rota y retire los tubos conectados a la bomba. llustrado como se
muestra a continuacién.

3. Cortar las cabezas deformadas de los tubos y volver a conectarlos a la nueva bomba.

4, Conecte con cuidado los tubos a la enfrada y salida adecuadas de la bomba de tinta
con las flechas correspondientes que indican las direcciones del flujo.

5. Apriete el tomillo y vuelva a conectar el cable de alimentacion.

5.2 Recarga de finta

1. Consigue una nueva botella de tinta, quitala y coldcala cerca. Destape el tanque de
finta principal que debe rellenarse.

2. Vierta con cuidado la tinta de la nueva botella en el tanque principal.

El tubo de tinta debe insertarse en el fondo del tanque principal.

5.3 Reemplazo delfiliro de tinta

CL)

( ) El filtro de tinta requiere reemplazo estacional.

1. Sujete el tubo de entrada para evitar fugas o retiradas de finta.
2. Desconectar las uniones del tubo y del filtro. Retire el archivador.

3. Reempldcelo por uno nuevo y preste atencidn a la direccién del flujo indicada por la
marca de flecha en el filtro.
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5.4 Reemplazo de tubos de tinta/aire.

S

El repuesto debe sustituirse cuando se encuentre algin daio o deterioro en
determinados tubos.

1.

Mueva la viga hacia atrds.

2. Apague el rociador y cierre las vdlvulas.
3. Apague el interruptor de parada y desconecte los cables de alimentacion de ambas

© N oo~

bombas de aire.

Desmontar la cubierta del cable de remolque.

Reemplace los tubos usados por otros nuevos.

Marqgue los tubos en consecuencia para evitar una conexion incorrecta.

Conecte y fije el fubo correctamente.

Vuelva a montar la cubierta del cable de remolque. Vuelva a conectar el cable de
alimentaciéon y luego active la impresora..

Las vdlvulas deben estar apagadas y desconectados todos los cables de
alimentacion de ambas bombas de aire antes de reemplazarlas.
O facilimente causaria fugas de tinta.

Solucioén de problemas

1. Advertencia y solucién de problemas

Hay seis tipos de advertencia.
A continuacion se muestra la lista de indicaciones y solucidn de problemas.
tipo de advertencia 1190
o Problema de forma de onda
Indicacion —
Principal no descargar la forma de onda
Solucién de Pon la contrasena retc_000 dentro, cargue la configuracién de una forma
problemas de onda, luego abra el software nuevamente
Input Cperation Password
= retc 000
I 3 PP (2]
-Ir% Password: ’i ‘ I oK Hﬂ
0o
PrintHead Configruation: iriCOh_DhC‘fng—FD d I Load Configuration o
- N pply
Option Type Selection: |Rectification Volttage = | j O s -
I T ——
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tipo de advertencia 1190

Problema con la Main board

indicacion X -
Main board estd roto

Solucidn de problemas  ([Cambiar una nueva Main board

tipo de advertencia 811

Problema de software

indicacion . .
El software de la Main board no coincide

Solucién de problemas  [Cambiar un nuevo software

tipo de advertencia jAlto! El carro no puede moverse

Problema anticolisidon

indicacién
Algo toca el carro

Soluciéon de problemas Verifique el carro y el botén de parada

2. Problemas del sistema de presion
2.1 Problema de cebado

Descripcion del . . . . , .
problema La finta no sale de los inyectores cuando se sigue presionando el botén Prime
1. Verifique si las vélvulas de tinta de la tinta correspondiente estdn abiertas.
Soluciéon de 2. Compruebe si el subtanque estd vacio.
problemas 3. Verifique en la botella de presidon negativa si el nUmero de prensa es
volatilidad.

3. Golpe del cabezal de impresion
3.1 Coémo evitar un golpe en la cabeza
El ajuste automdtico de la altura del cabezal debe ejecutarse siempre que se cambie de
material.

Para algunos medios inflados o poco suaves o incluso algunos sensibles al calor, ajuste con
precision la altura del cabezal

Calibration Motion Voltage ‘ System Information

Setting && Status
PrintHead To Media Height(d): mm  Cariage Lifter Move Length: |15

The length form zero to flatform(A) | 150 mm Carriage Lifter Speed:

Media thickness(T) 25 mm Carriage Lifter Factor:

Media Height Postion: mm  Carriage Height Position: |:|
e 200 mm Convert carriage lifter move diretion
Detector Y Offset: 200 mm

External Encoder Factor: 1250 [JUse External Encoder  [] Negtive Limit Revers
pE——

t [m' ‘ Detector Move Out ‘ ‘

¥ r—“mﬁ ‘ Lifter BackZero | | Lifter Move To Print Height ‘
—

Detect Media Height ‘

Apply




polaroid

Al imprimir en algunos materiales sensibles al calor
1. Cerrar los sectores de succion de la plataforma que no se utilicen.
2. Cubra los pequenos orificios de fuga de aire.

Para reducir la posibilidad de deformacién fortaleciendo la succidn correspondiente.

Hay una cierta distancia entre el sensor de altura del cabezal y el punto de referencia. Si el
material es demasiado pequeno para ser detectado cuando se coloca cerca del punto de
referencia, primero debe colocar el material en la ubicacion para la altura del cabezal del
fundador.

Y muévalo a la posicién de impresidon cuando se complete el ajuste de la altura del cabezal.

Nunca intente levantar la palanca de posicionamiento del material, de lo contrario podria
provocar un incidente con el cabezal. Ademds

El servomotor podria detenerse accidentalmente debido a la proteccion automdtica y, por lo
tanto, provocar una

fallo de impresion.

4. Mal funcionamiento del movimiento del carro
4.1 Fallo en el movimiento del carro
Compruebe si el carro toca el interruptor de parada urgente
Compruebe si el interruptor de parada alrededor de la mdquina estd presionado.
Si se presiona el interruptor de parada, gire el interruptor de parada
Si el carro toca el interruptor de parada urgente, déjelo en el medio.

4.2 Problema de caché

Descripcion

El carro se detiene demasiado en los dos extremos del riel principal durante el proceso de
impresion.

Solucién de problemas

1. Eltamano excesivo de la imagen o el tamano excesivo del archivo dan como resultado un

gran cantidad de imdgenes, adopte el modo de impresidén después de RIP.
2. Es posible que un virus haya afectado el ordenador. Ejecute la operacién antivirus
periddicamente.

procesamiento de datos prolongado vy, por lo tanto, se relacionan con una desaceleracion en
la fransmisidén de datos de impresién. Normalmente, cuando procese una imagen grande o una

4.3 Error de impresion

Descripcion

En un mensaje se lee "Consulte el lector de rdster y el controlador del motor, intfente nuevamente”.

Solucién de problemas

1. Verifique la conexidn USB
2. Error en la transmisién de datos debido a abrasion de la fibra épftica.
3. Mal funcionamiento del codificador debido a un choque accidental con un obstdculo.
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5. Fallos en el ajuste automdtico de la altura del cabezal

Si el carro sdlo se puede accionar subiendo pero no bajando.
1. Verifigue si hay demasiada suciedad que hace que el electroimdn se obstruya y no pueda

actuar.

2. Si el buscador de altura de la cabeza estd roto.

6. Solucion de problemas de calidad de impresion

Anomalia

Solucién de problemas

bandas horizontales

Verifique la alineacién horizontal

Verificar la calibracién del color

Impresidon poco clara
(borrosa)

Compruebe si la altura del cabezal es la adecuada para el frabajo de
impresién; normalmente, 2 mm seria éptimo.

Limpiar la superficie de las boquillas.

Haz la calibracidon nuevamente.

Desviacion de color

Ajuste el limite total de tinta entre un 10% y un 30%.

La imagen impresa
aparece oscura.

Verificar la calibracién del color

Ajuste el brillo de 3 a 6 en Photoshop

Seleccione todas las opciones en la imagen vectorial.
Este método sdélo tiene efecto en la impresién de imdgenes vectoriales

En blanco vertical o
bandas

Verifique la calibracién y alineacién verticall

Cambiar el tipo de pantalla

Lineas impresas borrosas

Haz la calibracidon nuevamente.
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Apéndice
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1. Guia de mantenimiento de rutina
Se recomienda que los usuarios finales impriman esta hoja y la coloquen cerca del soporte de

operacion, ejecuten cuidadosamente el frabajo de mantenimiento y tomen notas.

NUmero | Articulos de mantenimiento Periodo

1 Limpieza de la apariencia de la impresora Diario

2 Compruebe si hay tinta en el tubo de aire. Diario

3 Limpiar la plataforma vy los orificios de succidn. Diario

4 Comprobar el estado de la boquilla Diario

5 Limpie el cristal de cuarzo y la bandeja del cabezal de impresion. Diario

6 Limpiar la linea de remolque y comprobar si hay alguna fuga de tubos. | Diario

7 Ejecutar calibracién y alineacion. Semanal

8 Limpiar la recogida de tinta residual. Semanal

9 Reemplazar la fibra de filtracion. Semanal
10 Limpiar los ventiladores y el dispositivo interno. Semanal
11 Lubricar las piezas rodantes o méviles. Semanal
12 Comprobary ver las uniones de tubos. Mensual
13 Reemplace el obturador del conjunto de la ldmpara UV Mensual
14 Reemplace la bomba y el filtro. Medio ano
15 Reemplazar la fibra dptica. Medio ano
16 Restablecer el indicador de presion Anual

17 Reemplace el cristal de cuarzo de la ldmpara UV. Anual
Péngase en contacto con POLAROID para obtener mds informes técnicos cuando sea
necesario

2. Informacion de empresa y fabrica:
Nombre de Empresa: Polaroid Large Format México
Direccién: Calle 10, #206. Colonia Granja San Antonio, Iztapalapa.
Correo electrénico: info@polaroidiargeformat.com
Sitio web: www.polaroidlargeformat.com

3. Direccién RIPrint (cémo imprimir una imagen)
1. Cologue el dongle en la computadora
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2.  Haga doble clic en instalar RIPrint

polaroi

i3 RIPrint V5.9.0.4.Setup

3.  Abra RIPrint

RIPrint.exe

4, Configuraciéon de la impresora
1. Abra la configuracion de la impresora
2. Instale la impresora (busque el archivo icc)
3. Seleccione su modelo de impresora
4. Establecer como predeterminado

Print Import

v

™ yntitled1

0
i L,J,LIJ,LLULUJ J,IJJ,LLI,LJ,

Installed
[ E\--t_ SunThinksRY

iws RICOH-GENS(Default)
~ws RICOH-GH2220

E] Recently used documents
Y New

GrayBalance

é Open canvas esktop\01
B o 3 Ci\Users\..\Desktop\3
f Canvas setting
E“?} Object manager

@ Color manager

Printer setting

Delet Printer Group

Install Printer
Delete printer

Printer properties

Set as default

E Custom printer

Exit
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5.

<« N > IEBER > SZE(R) > BRX > FIEWIERE > G5 > MEE
|a v RS
FEMEE (3) £

i

olaroi

BREE =3

>

7 OneDrive | ] RIPRINT-GENS NZD-468PASS .dpf 2019/3/28 10:38  DPF 37if

&> WPSIE

[Epl.:cl
& Autodesk 360
B R
= B
¥ =
D B
W =E
e Win10E5s (C)
- U (E)
- 3CH (F)
- B (G) v <

SZHE(N): [RIPRINT-GENS NZD-468PASS .dpf

v | |Driver(*.dpf) v

17 Q) Big

Printer settting

Installed
(G- SunThinksRY
¥ RICOH-GENS(Default) |

» RICOH-GH2220

Delets Printer Group

Install Printer
Delete printer
Printer properties
Set as default

Custom printer

Exit

Crea un nuevo lienzo y luego importa una imagen.

E] [5

Print  Import

[FTEY i VI P P i e T

RIPrint V5.4

=
B® &£ a
layout Show  Tools Spot

S - Color
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RIPrint V5.4.0.20 - UV

FBREE S~ DWW EEBE 5T & a

New Save Print Import Undo Copy Delete Split Fill Layout Show Tools Spot
image v v . Color

- ™ Untitied1

11 unlnu‘nulnn\nuhu:lnnlnn‘\xniuAx|||nhn|‘l1A|l|uAlnnlnn[nnlnnl‘n\lun‘nulun TRNTE FRTHE i T T |||nl\|1|nhnl]nn|||

[} n u
Yo
G100

100 5 90 85 80 75 7065 60 5 & 45 4 3 3® 2% 220 15 105 0

6.  Ajuste del Spotl

RIPrint V5.4.0.20 - UV

—
Ffe®e & a
Fill Layout Show Tools Spot
v Color

5 42( 455 45¢ 52 60 5 3 0 770
NI NSV TR FEETE N RN PSS TN NS TS TSN FE NS SR TN FE RN SN TS NN SN N vl b b b b b s b Beena b baens

Spot Color Setting

Name Data Source Type Per(%) Density Increase Halftoning Type Shrink(mm)

I|W | [spot % I [ | [0 ]| Smoothiode Pv
I | [spot - || [ | [0 ] [ [smoothmode <| [o00
Rone || {100 [ | [0 ] [singlDotmode >
» o ] Cance

Configuracién de “Punto”, “Modo suave”
7. Imprimir una imagen y configurar el ICC
Seleccione precisién, use icc
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RIPrint V5.9.04 - UV
=]
U EE #&M3FE &
Print Import Undo Delete Split Fill Layout Tools
™ yntitled1

0 35 0 | |40 5 J#ss
ulunlunlnnll1ulnnlxn|!n| 1 IFNETS ENUR ARET

' 7 |
373.63 mm
Solution: [ 720x1200_8Pass_4C_28it ] v I e l I |
Send type: Fie 3
it Advance X
Color mode:  CMYX
Output option
Preasion: 720 X 1200
[CJHorizontal mrror ‘
[ vertical mirror Halftone:  2BIT LMPCS
] Absolute coordinate PASS: 8 v
CMudtple print Color order: oK
Print frame
= UseICC: [} =B
] Generate 3G Preview File
[CJFoeward output Black spiit: [}
C] Print mage outine
ok Cancel
T
Canvas Print Cancel
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Print

Solution: 720x1200_8Pass_4C_28Bit

Send type:  |File

Output option
["]Horizontal mirror
[] vertical mirror
[] Absolute coordinate
[ Multiple print
[CIPrint frame I
[[]Generate JPG Preview File
[JForward output
[]Printimage outline

Canvas Cancel

373.63 |

8. Termine y busque el archivo de salida.

]

%Task ‘Crntcdan Printer || Mode

‘ Untitled1 2020/03/1717:50  RICOH-GENS| 720x1200_8Pass_4C_28it

9.  Abra el software de impresidon RYPC

Status

Finished

10. Elija Tareq, seleccione y busque el archivo de salida.

[§

Print Option Task Select Opération

Maintenance

=l S3
O s
& Administrator
&) EMTEE

@
5]
it
%
il

&

n &

o M

@ OneDrive y
£ WPSHIE

U (D)

2222

atn

E- -

out

rint_V5.4.0.20_20180628

UV-GENS 2513

78 G5 NZDZX 4C 468 PASS 2030 support
ZBHEZE

[-5:53

& E- -

11-4P Gray..

Progres | Time |Output
100% | 00:00:10 | C:\Users\Administrator\Desktopout\001,pr]

;‘ | N B B
S

11-6P Gray.. 11-8P Gray.. 22222
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Double-click the task and start printing

[P Properties X

File Path: C:\UserstAdministratoriDesktoplouti001.prt

Task Name: Pass Mode: *8PASS d

Varnish: ‘With the color; UV Curing : ‘With the varnisl:

Task Setting

X Pos: (100 mm |Count: |1 [[] Print Dir Alteration
Y Pos: [100 mm | MUV Full Power [Jingore Color []Dir Reverse
Size: (W)371mm (H)200mm
Resolution: [X)726 (Y])1200 (C)4 (G)4 [JRegion [Juse [High Speed i to print. ] Mirror Print
Description:
Photoprint Rip Format ] Multi Copy Original ink volume [Jincrease ink
[ Print l ‘ Print Size ‘ ’ Ink Volume ‘ [ Venis Edit ’ ‘ Cancel

Print Option Task Select Operation Maintenance

5

%) ,,"'V&QJ

o -

11-4P Gray. 11-6P Gray.. 11-8P Gray.. 22222 1_1_.. GrayBalanc..

&
v
p]
1

> WPSRisE

0usmo
2222

3} atn

R ot

&8 RiPrint_V5.4.0.20 20180628
UV-GENS 2513

B | ZB G5 NZDZX 4C 468 PASS 2030 support Media Thickness x
ZBERE
gt Media Thickness:
&8 &ZRCG10
e PrintHead To Media Height: |:] i
B-| | e
B | RS () Confirm ‘ | Manual Detect ‘ ] Auto Detect
A1
BRE-MERIPEFRFIphotoprint BEETE | Start Print
B | BE-RBEELTIE (SunThinks)
>
T
W:370.5mm H:199.9mm (0.07s... 8P Ready 09:59:10 00:00:00
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4. Software RYPC

4.1

4.2

Introduccién al software

e Elsistema admite formatos RIP populares en el mercado, como ColorGate, Wasach,
PhotoPrint, Maintop, etc.

e Impresion inteligente de saltos en direccién X e Y, identifica automdticamente dreas en
blanco y salta répidamente.

e Admite impresidon de copias multiples e impresidén de dreas, 1o cual es conveniente para
la impresidn por lotes de imdgenes pequenas y la impresidon de muestras de imdgenes
grandes.

e Admite reanudar la impresion, que se utiliza para reanudar la impresion de las tareas de
impresién detenidas por el usuario o las tareas de impresién abandonadas debido a
errores en el proceso de impresion.

e Funcidn de suministro automdtico de tinta, visualizacidn del estado del suministro de tinta,
funcidn de alarma de bajo nivel de liquido durante mucho tiempo.

e La funcidn de control de voltaje de la boquilla puede ajustar automdticamente el voltaje
de la boqguilla de acuerdo con la temperatura de la boquilla y la curva caracteristica de
la tinta.

¢ Salida dindmica, visualizacién del tiempo de impresion. Es conveniente para los usuarios
controlar el proceso de produccidn de impresién.

Introduccién a la interfaz

La siguiente figura es la interfaz de operacién principal del software de control. El
funcionamiento de la impresora de inyecciodn de tinta se divide en cuatro bloques, que son
configuracién de pardmetros, seleccion de tareas, control de impresidén y mantenimiento
del sistema. Para la impresién diaria, sélo se requieren la seleccién de tareas y el contfrol de
impresién. Por lo tanto, las operaciones involucradas son relativamente pocas, lo que hace
que el sistema sea simple y facil para usuarios comunes

Ricoh-Gen5 UV Printer Controll Center [Sep 27 2019] 2® %

® O @ ¢

Task Select Operation Maintenance Help

L

[ i Lamp1 Distance: 43¢ mm 1dle Flash Freq:

1 mm Lamp2 Distance: C |mm Hi-Freq Flash Freq:

Print Pos X Offset: 4
Print Pos Y Offset:
m Door Open Ahead Len: 0 Jmm Interim Flash Period:
Interim Flash Valid Time
Print Clean Timer:

Reverse Length:
Images distance: B om UV Curing Configration

Roll Advance Before Print: [No Move s ¥lLamp1 Left MLamp1 Right
FILamp2 Left lLamp2 Right

Idle Capping Timer:

Idle Clean Timer

Carriage Height In Capping:
Carriage Height In Clean:
Vvalid Pump Time: [&¢ Data Source: Valid Image [ Ppurge Ink Time In Clean:
Pump Timer: [ec Jsec White Thickness: 1 ] Vacuum Ink Time In Clean:
ColorBar Width Unit: [x Jmm White Pass Volume: 100 ]% Hi-Freq Flash Time:
ColorBar Distance to image [5 jmm Vamnish Thickness: [ Wiper Move Length
Distance Btw Colors: Varnish Pass Volume: 100 J% Normal Clean: [

Colorbar position: No Pri Varnish Source: RIP Data Print Clean: 1

Color Delay Time: Lay Mode: Normal

¥ Idle Position: [o o ip White
Pass Feather Option @

v

Carriage motion buffer: 320 Jen ] Color compensation

Oy 1m “ontrol
Media advance speed: High Speed i H¥mage:Space Contro

Import | Export
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4.2.1 Botdn de funcidén

1T Caracteristicas Caracteristicas

Iniciar cola de impresién,
pausar/reanudar el frabajo de
impresién

Ajuste de altura del
ejel

Mueva manualmente
el carro hacia la
izauierda

Detener la impresién o cancelar
la cola de impresién

Valores de la posicién frontal Mueva manualmente
el carro hacia adelante

$B0000000
6554

Mueva manualmente
el carro hacia atrds

El carro regresa al punto cero en
su drea de proteccién
- EQUe ProfecLion |

Detener el movimiento
actual del carro

El eje Y vuelve a cero

Encendido/apagado de Flash Mueva manualmente
el carro hacia la
derecha

STOP|

Al modificar los pardmetros clave del sistema, debe ingresar la contrasena
de mantenimiento para operar

4.2.2 El mensaje dice

NUmero Caracteristicas NUmero Caracteristicas
Area de visualizaciéon de El estado del nivel de liquido del cartucho de|
1 advertencias, errores y ofra 2 tinta frontal, la tinta correspondiente
informacion parpadea cuando el nivel de liquido es bajo

Estado de impresién, L
3 . L, N . 4 Estado de conexion de la placa USB:
visualizacién de senal de vigje




polaroid

4.3 Ejecucion del software

Cuando se inicia la linea de software, el sistema realiza la inicializacién y verifica la conexidon
y comunicacién de varios componentes de hardware. La interfaz del software mostrard los
pasos de inicializacion y los resultados de la prueba

@515 52Ercts v 3 %

Si se produce un error en los pasos de deteccidn anteriores, los resultados en la interfaz
mostrardn un error rojo. En este momento, el sistema no funciona correctamente. Debes
solucionar el problema correspondiente y reiniciar el software hasta que todos los resultados
de las pruebas estén en verde. Las palabras, la inicializacién correcta completada por el
sistema, solo se pueden utilizar para la impresién normal. (Consulte la tabla de errores para
obtener detalles sobre las soluciones a los errores).

o .z ,
4.4 Configuracion de parametros
Antes de imprimir, debe abrir la pdgina de configuracion de pardmetros para confirmar que
los pardmetros correspondientes cumplen con los requisitos de la tarea de impresion. Haga
i " .. . ion" alai . irl Lo
clic en "Opcidn de impresidn" a la izquierda para abrir la pagina.
Print Pos X Offset: 448 o Lamp1 Distance: 430 mm Idle Flash Freq: 10 HZ
Print Pos Y Offset: 137 mm Lamp2 Distance: 320 mm Hi-Freq Flash Freq: 100 HZ
Reverse Length: [Clm Door Open Ahead Len: 200 mm Interim Flash Period: 3 Sec
Images distarice: _mm UV Curing Configration Interim Flash Valid Time: 0.1 Sec
9 _ [ e Print Clean Timer: 300 Sec
Roll Advance Before Print: MlLamp1 Left ¥Lamp1 Right tdis:Canping Timer: Sec
¥ Lamp2 Left MLamp2 Right e
Idle Clean Timer: Sec
- Carriage Height In Capping: mm
e
Carriage Height In Clean: mm
valid Pump Time: [0 Jsec Data Source: purge Ink Time In Clean: = 52
Pump Timer: Sec White Thickness: Vacuum Ink Time In Clean: 0 Sec
ColorBar Width Unit: 1 mm White Pass Volume: 100 % Hi-Freq Flash Time: 0 Sec
ColorBar Distance to image |5 mm Varnish Thickness: o ] Wiper Move Length: 200 mm
Distance Btw Colors: 1 mm Varnish Pass Volume: 100 % Normal Clean: [l
Colorbar position: No Print Varnish Source: RIP Data Print Clean:
Color Delay Time: [0 sec Lay Mode: BiFiash B Sy A iy
¥ 1dle Position: o om ] ¥ skip white Bl 1k Exception Warn
Carriage motion buffer: 320 Imm Pass Eeatheroption C8 follow image [l color compensation
Media advance speed: [I¥ 1mage Space Control [0 o 1 1) rare
[ Import I i Export I [ Apply ] { Save To Card ]
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Imprimir Pos X Offset

La distancia entre el punto inicial del material y la
posicidén cero cuando se disena la mdaquina.

Impresién Pos Y Offset

La distancia entre el material Y del modelo de
plataforma y la posicidon cero.

La longitud restante actual del material (solo se usa

Medio Longitud inversa para instalar el sistema de cddigo de alimentacién Y),
no es necesario configurar la tableta
. . - Al imprimir varios fotogramas, el espacio entre las
Distancia de imagenes pantallas de direccion Y.
Avance del rollo antes de . )
imprimir No es necesario configurar la tableta.
. Confrolar el tiempo de trabajo de la bomba de
T'?mpo de bombeo circulacion de finta blanca (tiempo para cada
vdlido :
trabajo)
Confrolar el ciclo de tfrabagjo de la bomba de
Temporizador de bomba | circulacion de finta blanca (con qué frecuencia
funciona)
Unidad de ancho de .
Establecer el ancho de las barras de color impresas.
Opcién de Clorbar P
barra de Clorbar Distancia a la Establecer la distancia entre la barra de color y la
colores imagen pantalla

Distancia entre colores

Establezca la distancia de separacién entre las barras
de colores, cuando 0, las barras de colores se
superponen

Posicion de la barra de
colores

La posicidn de la barra de colores se puede configurar
en el lado izquierdo o derecho de la pantalla.

Tiempo de retraso del
color

No es necesario configurar la tableta.

Configuracion
dela

Distancia de la Idmpara 1

L&dmpara UV 1 posicion desde boquilla cero

Distancia de la ldmpara 2

Ladmpara UV 2 posiciones desde boquilla cero

Puerta abierta delante
Len

La distancia a la que se enciende la luz por
adelantado

Configuracién de curado

La distancia después de que se cura el barniz de

plataforma uv impresion.
uv Ladmpara UV 1 Izquierda y L ] .
derecha son efectivas La izquierda y la dci—:‘,recho'son efgchvos. Venﬂqge para
, —— controlar la direccién de impresion correspondiente
Lompara UV 2 izquierda y .
. de la l&dmpara UV.
derecha son efectivas
Seleccione diferentes datos de impresion de tinta
Fuente de datos blanca (se recomienda RIP Color)
Elija el grosor de impresidn de tinta blanca (se
Espesor blanco recomienda 1)
Elige la cantidad de tinta sobre blanco (se
oot Volumen de pase blanco recomienda 80%)
puntual Espesor del bamiz Elija el espesor de impresion de la tinta de barniz (se
recomienda 1)
Volumen de paso de Elige la cantidad de tinta sobre barniz (se recomienda
barniz 80%)
. Seleccione diferentes datos de impresion de tinta de
fuente de bamiz barniz (se recomiendan datos RIP)
Modo de colocacién La mdguina de tableta debe elegir el modo Normal
I |
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Frecuencia de flash
inactivo

Configure la frecuencia del destello de la boquilla
cuando la impresora esté en modo de espera, para
evitar que la boquilla se obstruya durante mucho
tiempo cuando no esté funcionando (el flash en
espera es efectivo cuando el cabezal estd en la
posicién cero). Valor recomendado 16 HZ

Cabezal de Frecuencia de flash de Establezca la frecuencia de los parpadeos de alta
impresién alta frecuencia velocidad cuando se reanude la impresion, antes de
protegido gue comience y después de una pausa. Valor
recomendado 128 HZ
Periodo flash provisional Especifique la frecuencia con la que la boquilla
parpadea una vez. Valor recomendado 5 seg
Tiempo vdlido de flash Especifique el tiempo para rociar la boquilla una vez.
provisional Valor recomendado 0,1 seg.
No es necesario configurar ofros pardmetros para las mdaquinas de tabletas.
Posicién inactiva No es necesario configurar la tableta.
Amortiguador de La distancia desde el inicio del automévil hasta el
movimiento del carro punto de inicio de la impresién al imprimir.
Velocidad de avance Hay cuatro marchas para elegir al especificar la
del medio velocidad de alimentacion del material durante la
impresién. Cuanto menor sea la velocidad, mayor serd
Oftros la precision de avance. El engranaje autoadaptativo
consiste en que la velocidad de avance coincide
automdticamente con la velocidad de
funcionamiento del cabezal del vehiculo, que estd
relacionada con la velocidad de funcionamiento del
cabezal del vehiculo, el amortiguador de movimiento
y la aceleracion.
El usuario define la Se refiere al nUmero de boquillas utilizadas para el
profundidad efecto de difuminado, se puede configurar de 0 a 500.
0 significa que no hay desvanecimiento; cuanto
mayor sea el niUmero, mayor serd el desvanecimiento.
Opcién de Modo pluma Cuando se selecciona esta funcién, puede debilitar la
pase de linea de paso generada cuando el sistema de pasos
pluma no es ideal. (Uniforme de usuario)
Nivel de pluma Intensidad del plumaje
Borde retrdctil Conftraccién blanca (Contraccidon blanca (para evitar
que emerjan bordes blancos)
Cuanto mds fuerte sea la pluma, mejor serd el efecto y menor serd la velocidad.
Saltar blanco Impresién inteligente de saltos en direccién Xe Y,
identifica automdticamente dreas en blanco y salta
rdpidamente
CB seguirimagen La barra de color tiene la misma altura que la imagen
impresa.
X Insertar Imprimir Necesita usuario
. Advertencia de Cuando aparece esta funcion, el software emitird una
Funcidn L, . . P
excepcion de tinta alarma cuando el nivel de liquido del cartucho de
tinta sea demasiado bajo.
Compensacion de color | No puedo usuario
Purgar tinta al inicio No puedo usuario
Control de espacio de Se utiliza para especificar el valor del intervalo utilizado
imagen Y por la funcidn de control preciso del espaciado de
imdgenes.
I |
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4.5 Seleccién de tareas
Haga clic en "Seleccidon de tareas" para abrir la pdgina de operacién. La pdgina consta de
exploracién de directorios, exploracion de vista previa de archivos RIP vy lista de impresion.

4.5.1 Cémo agregar tareas

1. Seleccione la carpeta donde estd almacenado el archivo RIP desde la exploracion
del directorio y la exploracién de vista previa del archivo RIP mostrard todos los
archivos RIP reconocidos debajo del archivo.

2. Haga clic con el botdn derecho del mouse y haga clic en actualizar.

3. Haga doble clic en el archivo RIP que se va a imprimir en el drea de vista previa del
archivo RIP, aparece el cuadro de confirmacidén de configuracion de impresion.
Después de imprimir, puede agregarlo a la cola de impresion y comenzar a imprimir
inmediatamente.

4.5.2 Edicion de atributos de tarea

Al agregar un trabajo de impresidn, el sistema mostrard un cuadro de confirmacién

de configuracién de propiedades del tfrabajo de impresidn. Permita a los usuarios

restablecer la configuracién relevante al imprimir.

informacién del gréfico de rip

El tamano, la resolucion, el nimero de color y el formato RIP de la imagen mostrada W
representa el ancho de la imagen, H representa la longitud de la imagen, X representa la
precisién del DPI de la imagen en la direccion del movimiento del vehiculo , Y representa la
precisién del DPI de la imagen en la direccién de alimentacién y C representa el nUmero de
colores de la imagen. G representa escala de grises. La descripcion indica qué software RIP se
utiliza para procesar la imagen.

Nombre de la tarea: el nombre de la tarea de impresidon se puede editar. (No asociado con el
nombre del archivo)

La configuracién predeterminada es el nUmero de PASA requeridas para completar la impresién
con el volumen total de tinta. El usuario puede cambiar la configuracién para lograr el propdsito
de cambiar el volumen de tinta de la pantalla.

Espesor del barniz, modo de curado del barniz Se utiliza para configurar el método de impresion
del barniz para los modelos instalados en Varnish. (No es necesario elegir la mdquina tipo
tableta)

Impresién regional: Esta funcidn se utiliza para seleccionar la parte de la imagen a imprimir. Se
puede utilizar para impresiones de muestras pequenas para probar el efecto de salida de la
pantalla grande. El método de operacién puede usar el mouse para rodear la parte que se va a
imprimir en la vista previa o generar la impresion en la figura en el rango de configuracién
regional.

Copia multiple: Esta funcidn se utiliza para imprimir por lotes imdgenes pequeias y generar
multiples copias en las direcciones X e Y. Se puede utilizar simultdneamente con la impresién de
dreas.
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7. Configuracion de tareas
Posicidn X,Y: se utiliza para establecer la posiciéon de las coordenadas de la imagen impresa.
Contar: seleccione el nUmero de copias.
Dir Reverse: cuando se selecciona la impresion, el eje Y se imprimird de atrds hacia adelante.
Color Ingore: Sin color al imprimir imégenes.
Impresion espejo: La imagen impresa cuando estd marcada tiene un efecto espejo.
Seleccidn de velocidad: la impresidon a baja, media y alta velocidad generalmente estd
disponible para imprimir.
Volumen de tinta: haga clic para calcular automdticamente el valor de tinta requerido por la
tarea actual.
Haga clic en la ventana emergente "imprimir”, haga clic en "iniciar impresion" para imprimir

inmediatamente (fenga en cuenta que la altura del cabezal debe ajustarse manualmente con

anticipacion)
No recomendado para otros métodos de medicion de altura.

4.6 Operacion
Haga clic en "Operacion” para abrir la pdgina de operacién. Esta pdgina se utiliza para el control

de impresion, la informacién de la tarea de impresidn y la visualizacién del estado de progreso, y la

vista previa de la impresion.

O & ©

Open File Print Offet Status
Speed: Iﬁ'”gh 2 X Origin: mm

Prt-Dir  |Right 5{ Y Origin: mm
Task Information

File Name:
Resolution:
Image Size:
RIP Type:
Process Mode:
Print Status:

Real Output:

Remain Time: 00:00:00

Progress:
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Abrir documento

Abra el texto a imprimir y agréguelo a la lista de impresion.

Impresién offset

No usuario

Estado

Imprima el diagrama de estado de la boquilla para observar el estado de
funcionamiento de la boquilla.

Velocidad Durante el proceso de impresion, la velocidad actual del movimiento del
cabezal se puede gjustar dindmicamente

Impr-DIR Durante el proceso de impresion, la direccion de impresion efectiva actual se
puede ajustar dindmicamente y se puede configurar en impresién
unidireccional o bidireccional.

Origen Punto de inicio de la impresién (coordenadas en la plataformal)

Informacion de la
tarea

Mostrar el tamano y la resolucidn de las imdgenes impresas.

Informacion de
estado

Mostrar el tiempo restante y la salida del archivo de impresion actual

4.7 Maintenimiento

Calibraciéon

(¢

Print Option

Motion

Calibration Settings

Task Select

Ricoh-Gen5 UV Printer Controll Center [Sep 27 2019]

@

Operation Maintenance Help

Voltage Carriage Lifter System Information

Vemcal Calibration Calibration Wizard

" PrintHead Status |
X Prt Offset(mm): 10 ‘ ‘ Material Config
— \ Stepsize |
[ ostonersrors
= | colorofiset \
Low Speed: NormalSpeed: [12 | HighSpeed: [18 | [ vir Color ofset. | ‘
| BiDrofiset |
10000 1.0000 | 1.0000 | 1.0000 | 1.0000 | 1.0000 | 1,000 ‘ Aol ‘
Speed Mode: M‘ Offset Direction Selection: |Fromleﬂtorightﬂ] Input Value
-n--
- Yl s:00 6400
_—
L]
I |
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Calibracién vertical

El sistema detecta la instalacion vertical del cabezal de impresion
imprimiendo una tabla de calibracién.

Estado del cabezal de
impresién

Imprima el diagrama de estado de la boqguilla para observar el estado
de funcionamiento de la boquilla.

Numero de pie

La diferencia entre el coeficiente equivalente de movimiento del eje Y
del sistema y el valor positivo absoluto del sistema y la diferencia
mecdnica, ajuste primero el paso de referencia y luego ajuste 4 6
8pasos

Compensacioén de color

Al cambiar el valor del color correspondiente en la tabla de
compensacion de color, todos los colores se imprimen en la misma linea
(direcciodn X)

del directorio Y

Desplazamiento de color

Al cambiar el valor del color correspondiente en la tabla de
compensacion de color, todos los colores se imprimen en la misma linea
(direcciéon Y)

Desplazamiento
bidireccional

El valor de desviacién de la impresion de ida y vuelta.

Aplicar

Guardar los pardmetros modificados

Asistente de calibracién

Guie los pasos de calibracion correctos

Configuracién de
materiales

Mdquina de tabletas no utilizada

Compensacion de
directorio de calibraciéon

Copie los pardmetros de correccién directa en Desplazamiento de
color en la direccién opuesta

Por defecto Elimine la correccién en Compensacion de color y restablezca el valor
predeterminado
Movimiento
Velocidad minima | Establecer la velocidad de reinicio del carro (velocidad
de movimiento manual)
Baja velocidad Establezca la velocidad del carro al imprimir a baja
velocidad
Velocidad normal | Establezca la velocidad del carro al imprimir a velocidad
media
Alta velocidad Establezca la velocidad del carro al imprimir a alta
velocidad
Velocidad X T . .
(carro) Mdxima Establecer la velocidad mds rdpida del carro.
velocidad
Aceleracion Establecer la aceleracién del movimiento del carro.
factor de X El coeficiente equivalente del pulso del motory el
movimiento tamano del paso, que se puede calcular
automdticamente mediante el botén de medicién (no se
puede modificar)
Longitud del Establezca la distancia de movimiento manual del frente
movimiento del carro cada vez
I |
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Velocidad minima

Establecer velocidad manual de avance y retroceso

Baja velocidad

Establecer la velocidad de avance y retroceso lento

Velocidad normal

Establecer velocidad media hacia adelante y hacia atrds

Alta velocidad

Establecer velocidad de avance y retroceso de alta
velocidad

Velocidad Y Maxima Establezca la velocidad mds rdpida hacia adelante y
(adelante) velocidad hacia atrds

Aceleraciéon Establecer la aceleracion del movimiento Y.

factor de Coeficiente equivalente del pulso del motor del eje Y y

movimiento tamano del paso (no se puede modificar)

Longitud del Establecer la distancia de cada avance manual

movimiento

Rango mdximo X Establecer el recorrido mdximo permitido por el carro

Rango Y mdx. Establecer la carrera mdxima permitida por Y
Mecanismo X Posicién Cero Cuando la méaqguina estd funcionando, la posicidon de
(Solo se muestra espera de la parte delantera del automovil, este valor es
en modo de la longitud de la distancia del buscador de bordes en

operacion de
mantenimiento)

relacion con el extremo de reinicio

Factor del
codificador Y

NUmero de pulsos del servo Y (coeficiente de
codificacion)

No es necesario configurar ofros pardmetros
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Voltaje

Calibration Carriage Lifter System Information

']PrintHead Configruation: l d | Load Configuration | ‘
: , Apply
Option Type Selection: HRectification Volttage | ﬂ | |
[ o=
PH Parameter PH2 PH3
1.0V 1.0V 1.0V
il OV 1.0V 1.0V
31.0v 1.0V 1.0V
1.0V 1.0V 1.0V
ﬁo.oc 40.0C 400C |
w1 | w2*
5
NUmero Caracteristicas
] Ingrese la contrasena avanzada, seleccione el archivo de configuracién de boquillas que
coincida con la finta, cargue y aplique.
5 Voltaje de rectificacion: ajuste fino del voltaje real de la boquilla (no es necesario

configurar el voltaje estdndar)

Ingrese el valor de voltaje que debe aumentarse o disminuirse

Configure la temperatura de la tinta en el cabezal de impresion (se recomienda 40-46 45)

La temperatura real y el voltaje de los cabezales.
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Elevador de carro
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Calibration Motion Voltage

System Information

Setting && Status
mm  Carriage Lifter Move Length: 157 mm

mm/s

PrintHead To Media Height(d):

The length form zero to flatform(A) |158.1 mm Carriage Lifter Speed:
mm Carriage Lifter Factor: 8000

Media thickness(T)

mm Carriage Height Position:

T
Ll

Media Height Postion:

I‘v m | Lifter Back Zero [ 'LiﬂerMoveTo Print Height |

Detector X Offset: 200 mm Convert carriage lifter move diretion
Detector Y Offset: 200 mm
External Encoder Factor: 1250 [JUse External Encoder ] Negtive Limit Revers
[ Auto Lift at Multi-Task Print
1
| Detector Move Out | ’ Detect Media Height ’

Apply

Cabezal de impresién a
altura del medio (d)

Es decir, la altura de la boquilla desde el medio de impresion,
generalmente entre 1y 2 mm.

La longitud de cero a
forma plana (A)

Cuando el carro sube a la posicidn cero arriba y abagjo, la distancia
entre la placa inferior y la plataforma antes de este tiempo.

Grosor del medio (T)

Cuando se complete la medicidon automdtica de la altura, el software
medird automdticamente el espesor del material.

Posicion de altura de los
medios

Esa es la longitud de la sonda medidora de altura. (1mm)

Detector X/Y

Este mdédulo de funcidn es la distancia de disefio mecdnico entre la
sonda de medicion de altura y la boquilla cero.

Longitud del movimiento
del elevador del carro

Limite la distancia de la parte delantera y trasera del vehiculo,
establezca un poco mayor que la distancia entre el cero y la parte
delantera de la plataforma A

Velocidad del elevador
del carro

Para garantizar la preparacion del levantamiento, la velocidad no
debe ser demasiado rdpida. (4 o 5)

Factor de elevacion del
carro

NUmero de subdivision del accionamiento del motor de
elevacién/distancia de movimiento del motor de una revolucién (no
se puede cambiar)

Posicion de altura del
carro

Mostrar la altura del carro actual

Otros pardmetros no son necesarios
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Informacién del Sistema

ID del sistema

NUmero de hardware y fecha de produccion de cada tarjeta de control.

Tipo de Representa el modelo de impresora de inyeccién de tinta al que se aplica el

mdquina software de control.

Version del NUmero de versién del software y fecha de generacion.

software

Versién de La fecha de generacién del programa de hardware, MB se refiere al panel de

firmware control, CB se refiere al panel frontal, DP se refiere al sistema de control de
movimiento

Soporte RIP Software RIP disponible

Autorizaciéon del
sistema

Cuando el sistema utiliza la autorizacion de pago a plazos, cada pago a plazos
tiene un limite de tiempo. Luego del vencimiento, deberd solicitar al proveedor
del equipo la contrasena de la proxima cuota e ingresar al sistema para
continuar uséndola. (Si no se muestra informacién de la cuota, uso ilimitado)

5. Herramientas y propiedades

Nombre de Descripcion
herramienta/repuestos
1 Pinzas de punta de aguja Fusible de corte de metal
2 Llave para vdlvula de tinta Abrir o cerrar la vdlvula del Sub Tanque
3 Llave inglesa Ajuste del nivel de la impresora al colocarla y mantenimiento
futuro
4 llave Allen Afloje o fije los tornillos Allen para instalacién y mantenimiento
futuro.
5 Destornillador Phillips Afloje o fije los tornillos para instalacién y mantenimiento
Destornilladores planos futuro.
6 Enjuagar Limpiar el cabezal de impresidon cuando estd obstruido
7 panuelo sin pelusa Limpiar los inyectores del cabezal de impresidon
8 Alcohol Limpieza del cuerpo de |la impresora
9 Toalla Limpieza del cuerpo de |la impresora
10 Guantes de goma Proteja sus manos cuando trabaje con procesos asociados
con finta.
11 pistola de engrase y Lubricante
12 | Aceite lubricante de litio Lubricante
13 | Jeringa de plastico Limpieza
I
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6. Coddigos de error de software

Codigo Solucién
de error
93 1. Cable USB
98 2. Tiempo de cifrado
n 1. Reinstale el contfrolador USB
2. Deshabilitar Configuracién de la ventana de firma del controlador
12 1. motherboard danada
2. Fuente de alimentacién anormal de la motherboard
1. Compruebe si el motor delantero puede funcionar normalmente.
122 2. Verificar la conexién y funcionamiento del codificador de posicidén delantero.
127 3. Verifigue el botén de parada de emergencia
4. Empuje la cabeza del carro hacia el centro con la mano y reinicie
La conexidn USB no es buena
193 1. Reemplace la toma USB de la computadora
132 2. Utilice nuestro cable USB
3. No puedo usar el cable de extensién USB
4. Conecte con precisidon la computadora y el equipo a fierra.
1190 Ingrese la contrasena avanzada, seleccione el archivo de configuracién de bogquillas
que coincida con la tinta, cargue y aplique.
I
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